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UNIDAD 3 - Fabricacion aditiva e impresion 3D en la Industria 4.0
Subunidad 2 - AM: Procesos, materiales y areas de aplicacion

Proceso de Fabricacion Aditiva
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Introduccion

La norma ISO / ASTM 52900: 2015 establece y define los términos
utilizados en AM, vy clasifica esta tecnologia en siete procesos
individuales.

Cada proceso tiene sus propias caracteristicas para construir geometrias
3D fisicas mediante |la adicion sucesiva de material, capa por capa.

En esta actividad, los alumnos deberan asociar un conjunto de
propiedades y caracteristicas al proceso de AM correcto. En la siguiente
diapositiva, haga una correspondencia con flechas entre los procesos vy
sus caracteristicas especificas. Hay 2 caracteristicas especificas para cada
proceso.
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Ejercicio: FA procesos y caracteristicas

reshectivas

Procesos FA * El polvo o el alambre inyectado se funde con una fuente de calor.

 Utiliza una tina de liquido.

FOTOPOLIMERIZACION * Las hojas de material estan unidas con adhesivos.

* Derrite un material de lecho de polvo con un l3ser.

POWNDER BED FUSION * Se utilizan capas alternas de polvo y aglutinante.

* Piezas sinterizadas en un horno calentado

BINDER JETTING  Utiliza arco eléctrico para construir capa por capa

* Se agregan capas de polvo con un rodillo

MATERIAL JETTING * El material se inyecta en gotas
) * El material se apila en ldminas y se lamina juntas
SHEET LAMINATION e Laluz UV se utiliza para curar las gotas de resina.
) * El material se extruye a través de una boquilla
MATERIAL EXTRUSION * Proceso utilizado para muchas impresoras 3D de hobby

, N * Laluz UV se usa para curar la resina liquida
DIRECTED ENERGY DEPOSITION
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Solucion del Ejercicio
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