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Einfuhrung

Die Norm ISO/ASTM 52900:2015 definiert die Technologie der Additiven
Fertigung, kategorisiert sie in sieben Einzelprozesse und legt die
verwendeten Begrifflichkeiten fest.

Jeder Prozess hat seine eigenen Merkmale, um physikalische 3D-Geometrien
zu erstellen. Allgemein gelingt dies durch sukzessives Hinzufligen von
Material. Die Fertigung des Produktes erfolgt Schicht fir Schicht.

In dieser Aktivitat mussen die Teilnehmer eine Reihe von Eigenschaften und
Merkmalen dem richtigen AM-Prozess zuweisen. In der nachsten Folie soll
eine Ubereinstimmung der Prozesse mit den jeweiligen Merkmalen erfolgen.
Dies soll mit Hilfe von Pfeilen geschehen. Jedem Prozess sollen dabei zwei
Merkmale zugeteilt werden.
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Ubung: AM-Prozesse und entsprechende

Merkmale
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Eingespritztes Pulver oder zugefiihrter Draht wird Uber eine
Warmequelle geschmolzen

Verwendung eines Behalters mit Flissigkeito
Materialplatten werden mit Klebstoffen zusammengefigt.

Mittels Laser wird Pulverbett geschmolzen.

Es werden abwechselnde Schichten aus Pulver und
Bindemittel verwendet

Gesinterte Teile in einem beheizten Ofeno Ein Lichtbogen
wird zum schichtweisen Aufbau verwendet.

Pulverschichten werden mit einer Walze aufgetragen
Material wird in Tropfenform aufgetragen.

Material wird Schicht fir Schicht laminiert

UV-Licht wird zur Aushartung der Harztropfchen verwendet
Das Material wird durch eine Duse extrudiert.

Verfahren, das fir viele Hobby-3D-Drucker verwendet wird

UV-Licht wird zur Aushartung des flissigen Harzes
verwendet
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Eingespritztes Pulver oder zugefiuhrter Draht wird tber eine
Warmequelle geschmolzen

Verwendung eines Behalters mit FlUssigkeit
Materialplatten werden mit Klebstoffen zusammengefiigt.
Mittels Laser wird Pulverbett geschmolzen.

Es werden abwechselnde Schichten aus Pulver und
Bindemittel verwendet

Gesinterte Teile in einem beheizten Ofen

Ein Lichtbogen wird zum schichtweisen Aufbau verwendet.
Pulverschichten werden mit einer Walze aufgetragen
Material wird in Tropfenform aufgetragen.

Material wird Schicht fir Schicht laminiert

UV-Licht wird zur Aushartung der Harztropfchen verwendet
Das Material wird durch eine Duse extrudiert.

Verfahren, das fir viele Hobby-3D-Drucker verwendet wird

UV-Licht wird zur Aushartung des flissigen Harzes
verwendet




CreG ™

Project partners

Gé)spo_darska ,
. . | zbornica am @
ONDO . -
Q} ikas FORMACIONL Sovenijs BEE
euskadi ot

Chamber of Commerce
and Industry of Slovenia

Bizkaita

AUXILIUM

Co-funded by the
Erasmus+ Programme

of the European Union

Project number: 2018-1-ES01-KA202-050289




